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4) Bahnfuhrungswalze fur eine Warenbahn, insbesondere eine Folienbahn 

7) Eine Bahnfuhrungswalze fur eine Warenbahn besteht im 
wesentlichen aus einam zylinderformigen, diinnwandigen 
Hohlkorper mit Seitenflachen und feinen, durchgangigen 
Offnungen auf der Umfangsflache. Durch sine Vakuum- 
oder Druokluftbeaufschlagung des Walzeninnenraums kdn- 
nen sowohl schlupffrai rotierande Fiihrungswalzen fiir Wa- 
renbahnan realisiert werden als auch feststehende ode: 
rotierende Luftlagerwalzen. Anwendungen als Fiihrungs- 
Umlenk- und Transportwalze sind in alien Bahntransportan- 
lagen moglich. Vorteilhaft anwendbar sind derartige Walzen 
in Transportanlagen fiir Kunststoff- oder Metallfolien und fiir 
Film-, Papier- und Magnetbandbahnen. 
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Beschreibung sionsraumen als Vertiefungen angeordnet, in welchen 

die von der Bahn an ihrer Grenzflache mitgefOhrte Luft 

Die Erfindung betrifft eine Bahnfiihrungswalze fur wahrend der Umschlingung der Walze durch die Bahn 
hohe Geschwindigkeiten einer zu bewegenden und/ verdichtet ist und wobei an den erhabenen glattge- 
oder zu ftthrenden Warenbahn mit an der Umfangsfla- 5 schliffenen und polierten Flachen die Bahn auf der 
che der Bahnfiihrungswalze angeordneten Vertiefungen Oberflache der Fuhrungswalze aufliegt. Das Walzenma- 
zur Aufnahme der von der Bahn mitgefiihrten Luft teriai besteht aus Aluminium, welches an seiner Oberfla- 

In Herstellungs- sowie Bearbeitungsmaschinen fur che sandgestrahlt und ohne galvanische Zwischenbe- 
Warenbahnen, bestehend aus einem flexiblen Schicht- handlung verchromt und geschliffen ist Die DE- 
trager wie Papier-, Kunststoff- oder Metall-Folie mit !0 PS 33 02 843 beschreibt eine Fuhrungswalze, bestehend 
emer oder mehreren darauf gegossenen Schichten wer- aus einem Metalikern und einer auBeren profilierten 
den die Warenbahnen oft urn eine Vielzahl angetriebe- Gummioberflache, welche aus Noppen gebildet ist. 
ner und/oder frei drehender Walzen gefuhrt. Hierbei ist Nach der Lehre der DE-OS 28 53 413 soli ein faltenfrei- 
oft nur ein geringer Umschlingungswinkel der Bahn urn es Fuhren diinner Bahnen dadurch gewahrleistet wer- 
die Walzen und nur geringe Spannung in der Bahn er- t5 den, daB die Walzenoberflache mit diinnen, aus Kunst- 
wunscht. Urn Beschadigungen der empfindlichen Bahn- stoff bestehenden Netzschlauchen mit bestimmter Ma- 
oberflache zu vermeiden, muB gewahrleistet sein, daB schenweite iiberzogen ist. 

die Bahn ohne Schlupf, das heiBt ohne relative Bewe- Saugwalzen mit perforiertem, urn eine Achse drehba- 
gung zur Walze, iiber die Walzen gefuhrt wird. Antrei- rem Mantel aus Sintermetall zum Cbertragen eines 
bende Walzen miissen so beschaffen sein, daB die Bahn- 2 o Drehmoments auf eine Bahn sind beschrieben in der 
oberflache schlupflos von der Walze transportiert und EP-B 425 926. Dabei steht der Innenraum des Saugwal- 
angetrieben wird. Die leerlaufenden, lediglich zur Fiih- zenkorpers unter Unterdruck, so daB die anzutreibende 
rung der Bahn verwendeten Walzen miissen von der sowie zu fuhrende Warenbahn angesaugt wird. Hierbei 
bewegten Warenbahn angetrieben werden. Ein Schlupf ist ein erheblicher konstruktiver Aufwand erforderlich; 
zwischen Walze und Bahn fiihrt selbst dann zu Krat- 2 5 insbesondere, da die PorengroBe des Sintermetalls iiber 
zern, Aufscheuem und Abrieb der Bahnoberflache, den Mantel des Walzenkorpers verschieden sein soli, 
wenn die Walzenoberflachen hochglanzpoliert sind. AuBerdem miissen die mit der Warenbahn in Beruhrung 
DieserAbnebbleibt an der Bahnoberflache haften, wird stehenden Oberflachen bei der Herstellung und auch 
beim Aufwickeln der Warenbahn eingeschlossen und wahrend der Benutzungsdauer einer kostspieligen zeit- 
fiihrt somit zu mechanischen Beschadigungen infolge 30 aufwendigen Oberflachenbehandlung unterzogen wer- 
Durchdriicken in der Warenbahn, auBerdem zu Bescha- den. AuBerdem ist die Standzeit derartiger Walzen zu 
digungen der auf dem Schichttrager aufgossenen gering, weil angesaugte Schmutzpartikel die engen Po- 
Schichten und somit zu minderer Qualitat des so herge- ren im Sintermetall verschlieBen. 
stellten Produktes, beispielsweise bei fotografischen Fil- Der vorliegenden Erfindung lag die Aufgabe zugrun- 
men, hochwertigen Papieren oder bei magnetischen 35 de, eine Bahnfiihrungswalze der eingangs genannten 
Aufzeichnungstragern. gattungsmaBigen Art zu verbessern. 

Es ist auch allgemein bekannt, daB bewegte Bahnen je Es hat sich uberraschend gezcigt, daB diese Aufgabe 
nach ihrer Oberflachenbeschaffenheit und Geschwin- in einfacher Weise dadurch gelost werden kann, indem 
digkeit an ihren Grenzschichten mehr oder weniger die Bahnfuhrungswalze hohlzylindrisch und an beiden 
Luft mit sich fuhren. Bei geringer Umschlingung der 40 Kreisenden offen ausgefuhrt wird und wobei die ge- 
Walze durch die Bahn treten schon ab einer Bahnge- samte Umfangsflache der Walze mit durchgangigen 
schwindigkeit von etwa 100 m/min. Schwierigkeiten in- Offnungen versehen ist. 

sofern auf, als sich die von der Bahn mitgerissene Luft Konkret wird die Walze in einer moglichen Ausfiih- 
vor den Walzen staut, so daB die Bahn von der Walze rungsform dadurch realisiert, indem sie eine dunnwandi- 
abhebt und zeitweise so lange auf einem Luftkissen iiber 45 ge Metallwalze mit einer Umfangsflache ist, welche mit 
die Walze gleitet, bis sich der Druck von der Walze durchgangigen Offnungen versehen ist Eine weitere 
abgebaut hat. Die Mitnahmekrafte, die von der Bahn auf Ausfuhrungsform besteht darin, daB die Umfangsflache 
die Walze oder von der Walze auf die Bahn ubertragen ein rundgebogenes feinmaschiges Drahtgewebe ist wel- 
werden, sind dann sehr klein oder gleich Null. Die nicht ches zu einem Hohlzylinder zusammengefugt wird. 
angetriebenen Walzen bleiben stehen oder drehen sich 50 Die Aufgabe kann gleichermaBen gelost werden 
mit erheblich verminderter Geschwindigkeit. Auf den durch eine Bahnfuhrungswalze der gattungsgemaBen 
angetriebenen Walzen schwimmt die Bahn, was zu ei- Art, die eine Siebwalze ist mit regelmaBig angeordneten 
nem instabilen Bahnlauf fuhrt Die Bahn verlauft seitlich durchgangigen Offnungen an der Umfangsflache, wel- 
und es erfolgen Verkratzungen der Bahn, wenn die che im wesentlichen aus etwa kreisformigen Umfangs- 
Bahn die mit geringer oder groBerer Geschwindigkeit 55 elementen und damit verbundenen Achselementen be- 
drehenden Walzen zeitweise beriihrt steht 

Die Druckschriften WO-90103323 und WO-90/03324 Damit wird vorteilhaft erreicht, daB eine einfach her- 
beschreiben Luftkissen-Schwebefuhrungen filr Waren- stellbare Siebwalze mit geringem Gewicht und leichter 
bahnen, wobei durch besondere Ausgestaltung der Dii- Austauschbarkeit benutzbar wird. 
sen insbesondere an den Bahnkanten eine zuverlassige 5 o Die erfindungsgemaBen Bahnfuhrungswalzen zeich- 
und genaue beruhrungsfreie und kantenstabile Fuhrung nen sich dadurch aus, daB sie mfiglichst massearm sind 
von Warenbahnen bewirkt werden soil. Ahnliche Vor- und gleichzeitig leicht herzustellen und zu reinigen sind 
richtungen sind aus den Druckschriften WO-91/17943 und auch bei hohen Geschwindigkeiten und geringem 
sowie WO-92/1 1 194 bekannt. Umschlingungswinkel der Bahn keinen Schlupf aufwei- 

Eine Bahnfuhrungswalze der eingangs genannten 65 sen. 
gattungsmaBigen Art ist in der DE-OS 30 30 917 be- In zweckmaBiger Ausfuhrung konnen darartige 
schrieben. Dabei ist auf der Oberflache der Bahnfuh- Bahnfuhrungswalzen etwa kreisformige Umfangsele- 
rungswalze ein feingefachertes Netz von Kompres- mente mit einer Spiralform besitzen. 
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Es ist auch zweckmaBig, wenigstens zwei Spiralform- Die Ausfuhrungsform gemaB Fig. 2 besteht vorzugs- 

Umfangselemente vorzusehen, die symmetrisch zur weise aus Drahtgewebe, welches eine Dicke im Bereich 

Achsmitte die Oberflache der Walze bilden. Dadurch von 0,5—3 mm hat, so daB es leicht rund gebogen wer- 

konnen Richtungsabweichungen bei der Bahnfuhrung den kann und die beiden Enden miteinander verlotet 

wenigstens vermindert werden. Vorteilhaft sollte die 5 oder verschweiBt werden. Die Oberflache kann entspre- 

Umfangsflache der Walze im wesentlichen eine exakte chend den Anforderungen fein bearbeitet werden. Die 

Kreisform aufweisen, um eine glatte Anlage der Bahn zu Maschenweite liegt im Bereich von 5- 500 um. Der 

gewahrleisten. ' Luftdurchsatz betragt bei 0,5 kPa 0,01 -0,5 Nm 3 bei 

Die Breite der durchgangigen Offnungen, genauer einem Differenzdruck von etwa 30 kPa. Auch hier sind 

der Spaltoffnungen, der Siebwalze kann zweckmaBig im 10 Kunststoffgewebe statt Metallgewebemaschen ver- 

Bereich von etwa 30 urn bis etwa 500 um, insbesondere wendbar. 

im Bereich von etwa 50 um bis etwa 100 um, liegen. Aus dem vorstehend Ausgesagten wird deutlich, daB 

Damit ist im wesentlichen erreichbar, daB sich die diese beiden Ausfuhrungsformen auBerordentlich leicht 

Schlitze oder Spaltoffnungen nicht auf dem zu fiihren- herzustellen und auBerdem sehr leicht reinigbar sind, da 

den Bahngut abbilden, was insbesondere bei frisch be- 15 zur Reinigung lediglich beiderseits die Deckel mit den 

schichteten Bahnen sehr nachteilig sein kann. Bei dieser Achsen abgenommen werden miissen. Das Gewicht der 

Ausfuhrung ist ein Rundschleifen der Umfangsflache Walzen liegt je nach GroBe, das heiBt Durchmesser und 

auf etwa exakte Kreisform leicht zu bewerkstelligen. Breite, normalerweise bei 1,5-3 kg. 

Vorteilhaft ist die Verwendung einer Bahnfuhrungs- Im Rahmen der Erfindung konnen statt der beschrie- 

walze gemaB vorliegender Erfindung in einer Beschich- 20 benen Metallausftihrungen, wie bereits erwahnt, auch 

tungsanlage fur Film, Magnetband, hochwertiges Papier entsprechende hohlzylindrische Walzen, welche aus 

oder Metallfolie. Besonders vorteilhaft ist die Verwen- Kunststoff bestehen und an der Umfangsflache mit L6- 

dung der erfindungsgemaBen Bahnfiihrungswalze als chern versehen sind, oder aus Kunststoffgeweben, ein- 

Bahntransportwalze mit Vakuumvorrichtung, oder auch gesetzt werden. 

als Umlenkwalze zur beruhrungsfreien Fiihrung der 25 Es hat sich gezeigt, daB mit den vorstehend beschrie- 

Bahn mit einer geeigneten Druckluftversorgung. benen Leichtlaufwalzen bei einer Bahngeschwindigkeit 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden nachfol- von bis zu 800 m/min und daruber eine schlupffreie Fiih- 

gend in der Beschreibung, den Beispielen und den Abbil- rung der Bahn gewahrleistet ist. Auch bei langerem kon- 

dungen erlautert. In den Abbildungen ist dargestellt in tinuierlichem Lauf der Walzen war keinerlei Abrieb des 

Fig. 1 Metallwalze mit Offnungen und Seitenteilen, 30 Warenbahnmaterials zu beobachten, so daB die ein- 

Fig. 2 Gewebewalze mit Seitenteilen, gangs genannten Aufgaben durch die Erfindung gelost 

Fig. 3 Eine schematische Ansicht einer erfindungsge- werden konnten. 

maBen Vakuumwaize, Die Schlupffreiheit insbesondere bei geringem Ura- 

Fig. 4 Eine weitere Ansicht der Vakuumwaize gemaB schlingungswinkei und bei hohen Bahngeschwindigkei- 

Fig. 3 mit einer Teilschnitt- Ansicht, 35 ten kann dadurch unterstiitzt werden, indem der Innen- 

Fig. 5 Eine Ausfuhrung der Siebwalze nach der Erfin- raum (7) des Walzenkorpers (4, 6) mit leichtem Unter- 

dung mit einer Detailzeichnung der Walzenoberflache. druck von 1-10 kPa beaufschlagt wird. Eine derartige 

Wie aus den Zeichnungen Fig. 1 und Fig. 2 hervor- Walze ist beispielsweise als ein SaugwalzenkSrper aus 

geht, wird an den beiden offenen Enden der dunnwandi- der DE-OS 39 36 286 bekannt 

gen hohlzylindrischen Walzenkorper (4, 6) jeweils ein 40 Die Umschlingungswinkel der Bahn um die erfin- 

Deckel (2) aufgesetzt, welcher mit einer Passung (3) zum dungsgemaBe Walze betragen je nach Einsatzgrad der 

Einsetzen in den Walzenkorper und mit einer Achse (1) Walzen zwischen 5° bei Fiihrungswalzen bis 180° oder 

zur Lagerung der Bahnfiihrungswalze versehen ist Der mehr bei Umlenkwalzen. Der Bandzug kann zwischen 

Deckel besteht beispieiweise aus Aluminium oder VA- 20- 100 N betragen. 

Stahl mit eingepreBten einsatzgeharteten Stahlzapfen 45 GemaB den Zeichnungen Fig. 3 und Fig. 4 besteht die 

fOr die Lagersitze. Vakuumwalzen-Anordnung aus einem Spaltsieb-Hohl- 

Die durchgangigen Offnungen der Bahnfuhrungswal- zylinder als Walzenkorper (9), wobei ein Langsdraht 
ze sind im folgenden auch als Durchiasse, Locher, Schlit- (12) in Spiralform um Querstabe (13) gewickelt und da- 
ze oder Spaltoffnungen bezeichnet mit verschweiBt ist. Als Material sind alle schweiBbaren 

Die von der Bahn mitgeschleppte Luft gelangt durch 50 Werkstoffe verwendbar, vorzugsweise nicht rostender 

die Durchiasse an der Umfangsflache in den Innenraum VA-StahL An den Stirnseiten ist der Walzenkorper (9) 

(7) der Walze und kann von dort durch die nicht von der mit Stahlscheiben (21, 22) fest verbunden. Der Walzen- 

Bahn umschlungenen Teile der Walze oder durch Off- korper (9) ist iiber nicht dargestellte Kugellager an ei- 

nungen (8) im Deckel (1) entweichen. nem Schaft (23, 26) drehbar gelagert Der WalzenkSrper 

Die Ausfuhrungsform gemaB Fig. 1 ist auf dem Markt 55 (9) rotiert um einen Stator (10), der zum Beispiel mit 

lieferbar, sie dient beispielsweise bei der Beforderung Ausnehmungen beziehungsweise Lochern (18) zur 

von zu trocknendem Gut, zum Beispiel fein geschnitte- Ubertragung der Ansaugluft in den Innenraum (Pfeile 

nem Tabak auf einem Forderband, als dazwischenge- 19) des Stators (10) versehen ist Die Ausnehmungen 

schaltete Walze, durch welche von innen heiBe Luft zur beziehungsweise Locher (18) sind nur in dem von der 

Trocknung ausstromt Diese Hohlzylinder werden als 60 Materialbahn (14) umschlungenen Teil des Stators (10) 

Endlosrohre hergestellt, sie bestehen beispielsweise aus vorgesehen, ansonsten besitzt derselbe eine zylindrische 

einem Nickelmantel mit einer Dicke im Bereich von AuBenflache ohne Locher. 

0,5—3 mm, die Ldcher haben einen Durchmesser in der Der Ansaugstutzen wird in Richtung des Pfeils (11) 

GroBenordnung von 0,1 bis 0,5 mm und werden bei- mit einem Vakuumdruck von 6 bis 20 kPa beaufschlagt, 

spielsweise elektrochemisch erzeugt Geeignet sind 65 um eine ausreichende Haftung zwischen Vakuumwaize 

auch Walzenkorper aus Kohlefaser-verstarkten Kunst- und Materialbahn (14) zu erreichen. 

stoffen, in die mit konventioneller Technik feine Locher Die GroBe der Spaltweite (15) zwischen zwei Win- 

eingebracht sind. dungen des Langsdrahtes (12) kann im Bereich von ca. 
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30 urn bis etwa 500 urn liegen, insbesondere liegt sie im gangigen Offnungen auf der Umfangsflache. Durch eine 

Bereich von ca. 50 urn bis ca. 100 urn. Vakuutn- oder Druckluftbeaufschlagung des Walzenin- 

Da die Offnungen regelmaBig uber die Mantelflache nenraums konnen sowohl schlupffrei rotierende Fuh- 
des Sieb-Hohlzylinders verteilt angeordnet sind, ergibt rungswalzen fur Warenbahnen realisiert werden als 
sich wie oben angegeben ein geringer Vakuum-Druck, 5 auch feststehende oder rotierende Luftlagerwalzen. An- 

der auch einen entsprechend kleindimensionierten Un- wendungen als Fuhrungs-, Umlenk- und Transportwal- 

terdruck-Erzeuger erfordert. ze sind in alien Bahntransportanlagen moglich. Vorteil- 

Die Querschnittsform des Langsdrahtes (12) oder haft anwendbar sind derartige Walzen in Transportan- 

auch von einzelnen Kreisform-Drahten oder -Stegen ist lagen fur Kunststoff- oder Metallfolien und fur Film-, 
beliebig wahlbar, jedoch muB eine Flache, gerade oder [0 Papier- und Magnetbandbahnen. 
gewSlbt, nach auBen gerichtet sein. Die angenahert zy- 

lindrische AuBenflache des Walzenkorpers (9), also des Beispiel 1 
Sieb-Hohlzylinders, kann durch Schleifen, und, wenn un- 

bedingt notwendig, auBerdem noch durch Polieren, in Eine etwa 650 mm breite Warenbahn, bestehend aus 

eine im wesentlichen exakte Kreiszylinderform ge- 15 einer 12 um dicken Polyethylenterephthalatfolie und ei- 

bracht werden, damit die Materialbahn (14) uber ihren ner darauf gegossenen 3 urn dicken magnetischen 

Umschlingungswinkel anliegt. Der Umschlingungswin- Schicht wurde mit ihrer ruckwartigen Seite mit einem 

kel betragt etwa 5 bis etwa 320° , je nach Anwendung Umschlingungswinkel von 6° und einem Bahnzug von 

der Fiihrungswalze. Die Gute der Oberflache und die 40 N uber die Umfangsflache einer etwa 720 mm brei- 

Genauigkeit der Zylinderform des Walzenkorpers (9) 20 ten zylindrischen Walze mit 76,5 mm Durchmesser, be- 

sind maBgebend dafur, ob auBerst empfindliche, dunne stehend aus dreilagig gewebtem VA-Stahlgewebe mit 

Magnetbandbahnen mittels solcher Fuhrungswalzen 50 u.m Porenweite (Bezeichnung Poreflo 401 300 der 

gefuhrt, umgelenkt oder transportiert werden konnen. Firma Sporl) gefiihrt. Bei 700 m/min Bahngeschwindig- 

Versuche zeigten, daB zur Ubertragung eines genu- keit, was einer Umdrehungszahl von rund 2900 U/min 

gend groBen schlupffreien Drehmoments auf die Mate- 25 der Walze entspricht, wurde bei 6° Umschlingungswin- 

rialbahn (14) Umschlingungswinkel der Bahn um den kel, also einer Bogenlange von 4 mm auf dem Walzen- 

Walzenkorper (9) von 180 bis 300°, vorzugsweise von mantel ein schlupffreier Synchronlauf von Bahn und 

240 bis 280° , geeignet sind. Umlenkwalze gemessen. Auch bei stundenlangem Dau- 

In der Fig. 5 ist eine schematische Ausfuhrung eines er-Einsatz war keinerlei Abrieb der Bahn festzustellen. 

Sieb-Hohlzylinders (28) gemaB der Erfindung darge- 30 

stellt. Selbstverstandlich konnen die Siebstrukturen Beispiel 2 
auch auf Vollkorpern befestigt sein, wenn eine Vakuum- 

oder Luftkissenfuhrung (mit Luftab- beziehungsweise Eine Warenbahn gemaB Beispiel 1 wurde mit einem 

-zufuhr) nicht beabsichtigt ist. Folienzug von 90 N und bei einem Umschlingungswin- 

Der Sieb-Hohlzylinder (28) besteht aus zwei zur 35 kel von 10° uber 4 verschiedene konventionelle bezie- 

Achsmitte symmetrisch spiralig gewickelten Langspro- hungsweise erfindungsgemaBe Fuhrungswalzen mit un- 

fildrahten (16, 17), die mit den Querstaben (13) ver- terschiedlichen Bahngeschwindigkeiten gefuhrt und es 

schweiBt sind, wobei letztere wiederum mit Rand-Ring- wurde bestimmt, bis zu welcher Bahngeschwindigkeit 

teilen (25 A, 25B) verbunden sind. Die Querschnittsform, ein synchroner Gleichlauf gewahrleistet ist 

etwa rechteckig mit seitlich leicht abgeflachter und dann 40 Die 4 Walzen hatten folgenden Aufbau 
einseitig spitz zulaufender Form, ist aus der Einzelheits- 

darstellungAerkennbar.DieseFormistgunstig,dasich A) eine konventionelle verchromte Nickelwalze 

die Umfangsflache (24) des Sieb-Hohlzylinders (28), mit glatter Oberflache (R a = 0,5 urn) 

wenn notwendig, abschleifen laBt, um eine exaktere Zy- B) eine Walze wie A), jedoch mit einer beidseitigen 

linderflache herzustellen, ohne daB sich die Spaltweite w 45 Randrauhigkeit von Ra = 75 \im in einem Randbe- 

wesentlich andert reich von 1 00 mm 

Die Kreisform-Umfangsprofilstege konnen auch C) eine aus Kohlefaser-verstarktem Kunststoff be- 

senkrecht zur Hohlzylinderachse M auf den Querstaben stehende Walze mit Lochern (5) von 0,5 mm Durch- 

(13) befestigt sein. messer auf der Zylinderflache (4) 

Die Ausfuhrung der Fig. 5 hat den Vorteil der Vor- 50 D) eine Walze wie in Beispiel 1. 
Zugsrichtung, die durch den Richtungswinkel a von ca. 

5' J zwischen den symmetrischen Spirallagen bestimmt Ergebnis 
ut Dadurch wird die Fuhrungsrichtung begunstigt und 

zusatzliche SeitenfuhrungsmaBnahmen konnen gerin- Synchronlauf wurde gemessen jeweils bis zu den an- 
ger gehalten werden, als zum Beispiel bei einer Ausfuh- 55 gegebenen Bahngeschwindigkeiten. 
rung mit senkrechten Kreisstegen. 

Die erfindungsgemaBen Walzenkorper konnen sich 
an alien m6glichen Stellen einer Beschichtungsmaschine 
befinden, beispielsweise an der Schichtauftragsstation, 

vor und nach der Trocknung sowie der Kalandrierung 60 
und beim Aufwickeln der fertigen Materialbahn. Die 
Materialbahn kann mit ihrer beschichteten Vorderseite 
oder mit ihrer beschichteten oder unbeschichteten 
Rtickseite, sobald die Beschichtung getrocknet ist, uber 

die Walzenkdrper gefuhrt werden. 65 Eine Spaltsieb-Hohlzylinderwalze hatte auf der Um- 

Eine Bahnfuhrungswalze fur eine Warenbahn besteht fangsflSche Langsstegbreiten von b = 1,0 bis 5,0 mm 

im wesentlichen aus einem zylinderformigen, diinnwan- und Spaltbreiten von w = 0,03 bis 0,5 mm entsprechend 

digen Hohlkorper mit Seitenflachen und feinen, durch- einem Offnungsverhaltnis von w/b von 1 bis 10%. Die 
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Beispiel 3 



DE 196 05 904 Al 



Gesamtbreite des Spaltsieb-Hohlzylinders betrug etwa 
150 mm. Ober diesen Hohlzylinder lief mit 20 bis 
120 m/min eine Magnetbandbahn von 125 mm Breite 
und einer Gesamtdicke von 9 urn, bestehend aus einem 
flexiblen Schichttrager aus Polyethylenterephthalat und 5 
darauf gegossener Magnetschicht von 3 urn, Der Unter- 
druck im Innenraum des Stators betrug 120 beziehungs- 
weise 60 mbar. Der Umschlingungswinkel der Bahn war 
60°. Das Offnungsverhaltnis betrug 2,3% bei einer 
Langsstegbreite von 2,2 mm und 50 urn Spaltweite. Die 10 
Haltekraft betrug bei 120 mbar 40 N und bei 60 mbar 20 
N. 

Bei einem Umschlingungswinkel von 180° wurde bei 
einem Unterdruck von 6 kPa eine Haltekraft von 60 N 
gemessen. Die Haltekrafte waren also vergleichsweise 15 
grofi gemessen am jeweiligen notwendigen Unterdruck. 

Die Oberflache des den Walzenkorper {9) beriihren- 
den Magnetbandes wies keinerlei Abdrucke oder De- 
formationen und auch keinen meBbaren Abrieb auf, und 
die Spaltoffnungsporen des Spaltsieb-Walzenkorpers 20 
setzten sich auch nach Produktionsbetrieb nicht zu, im 
Vergleich zu Walzenkorpern aus Sintermetall, die eine 
Standzeit von wenigen Monaten aufwiesen. Damit 
konnte eine unbegrenzte Standzeit — abgesehen von 
etwaigen Fallen mechanischer Schaden - realisiert 25 
werden. 

Patentanspriiche 

1. Bahnfuhrungswalze, welche fur hohe Geschwin- 30 
digkeiten einer zur bewegenden und/oder zu fiih- 
renden Warenbahn geeignet ist, mit an der Oberfla- 
che der Bahnfuhrungswalze angeordneten Vertie- 
fungen zur Aufnahme der von der Bahn mitgefiihr- 
ten Luft, dadurch gekennzeichnet, daB der Bahn- 35 
fiihrungswalzenkorper hohlzylindrisch und an bei- 
den Enden offen ausgefuhrt ist sowie auf dem Um- 
fang der Zylinderflache mit durchgangigen Offnun- 
gen versehen ist 

2. Bahnfuhrungswalze nach Anspruch 1, dadurch 40 
gekennzeichnet daB die Wanddicke der Walze zwi- 
schen 0,5—3 mm betragt und daB die ins Innere 
fuhrenden durchgangigen Offnungen einen Durch- 
messer zwischen 0,1 und 0,5 mm haben. 

3. Bahnfuhrungswalze nach Anspruch 1, dadurch 45 
gekennzeichnet daB die Umfangsflache ein rund- 
gebogenes feinmaschiges, gegebenenfalls oberfla- 
chenbearbeitetes und an den Endflachen zusam- 
mengefttgtes Gewebe mit einer Dicke im Bereich 
von 0,5 - 3 mm und einer Maschenweite von 50 
5-50° um ist. 

4. Bahnfuhrungswalze nach den Anspriichen 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB in die beiderseitigen 
offenen Enden der Walzenkorper ein mit einer mit- 
tig angebrachten Achse (1) mit Offnungen (8) ver- 55 
sehener abnehmbarer Deckel (2) mit einer Passung 
(3) in die zylindrische Mantelflache (4, 6) der Walze 
einschiebbar ist 

5. Bahnfuhrungswalze nach den Anspriichen 1 —4, 
dadurch gekennzeichnet, daB der hohlzylindrische eo 
Innenraum (7) mit Unterdruck von 10- 100 mbar 
beaufschlagbar ist 

6. Bahnfuhrungswalze, welche fur hohe Geschwin- 
digkeiten einer zu bewegenden und/oder zu fuh- 
renden Warenbahn geeignet ist, mit an der Oberfla- 65 
che der Bahnfuhrungswalze angeordneten Vertie- 
fungen zur Aufnahme der von der Bahn mitgeflihr- 
ten Luft, dadurch gekennzeichnet daB die Bahnfuh- 



rungswalze eine Siebwalze (9) ist mit regelmaBig 
angeordneten durchgangigen Offnungen, die im 
wesentlichen aus etwa kreisformigen Umfangsele- 
menten (12) und damit verbundenen Achselemen- 
ten(13)besteht 

7. Bahnfuhrungswalze nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die etwa kreisformigen Um- 
fangselemente (12) Spiralform besitzen. 

8. Bahnfuhrungswalze nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB symmetrisch zur Achsmitte 
zwei Spiral-Umfangselemente (16, 17) vorgesehen 
sind. 

9. Bahnfuhrungswalze nach einem oder mehreren 
der Anspruche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Umfangsflache (24) der Walze (9) im we- 
sentlichen exakte Kreisform aufweist. 

10. Bahnfuhrungswalze nach einem oder mehreren 
der Anspruche 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet, 
daB ein MaB, beispielsweise die Breite der Offnun- 
gen, im Bereich von etwa 30 u.m bis etwa 500 urn 
insbesondere im Bereich von etwa 50 urn bis etwa 
I00u.m,liegt 

11. Bahnfuhrungswalze nach einem oder mehreren 
der Anspruche 6 bis 10, dadurch gekennzeichnet, 
daB dieselbe als Fuhrungswalze in einer Film- oder 
Magnetband-Beschichtungsmaschine eingesetzt 
ist 

12. Bahnfuhrungswalze nach Anspruch 1 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB dieselbe als Bahntransport- 
walze mit Vakuumvorrichtung verwendet ist. 

13. Bahnfuhrungswalze nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB dieselbe als Bahntransport- 
walze mit einer Druckluftvorrichtung zum berGh- 
rungslosen Transport einer Warenbahn verwendet 
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